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.12  Jak pouzivat jednotky na michani pryskyric
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Misici jednotka epros®Mix 14 vestavéna v nakladnim vozidle plné vybaveném na opravy potrubi vlozkovanim
sanacnim rukavcem
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PouZzivani elektronicky Ffizené misici jednotky poskytuje nékolik rozdilnych vyhod:

e Dvé elektronicky fizend davkovaci ¢erpadla dodavajici zhruba 14 litrG dokonale promichané pryskyfice za
minutu. Skute¢ny vykon zdavisi na michacim poméru a viskozité epoxidovych pryskyfic, ktera zavisi zejména
na jejich teploté.

o Okamtzity misici pomér mezi pryskyfici a tvrdidlem (v litrech) mGze byt sledovan na monitoru fidici jednotky.
Tento pomér je automaticky as trvale monitorovdn a fizen bez ohledu na viskozitu a saci tlak.

o Teploty pryskyfice a tvrdidla jsou také neustdle méreny (ve 2 mistech vzasobniku a cerpadle) a
zaznamendvany béhem celého misiciho procesu.

e Zaznamendvané parametry jsou. Misici pomér, mnoZstvi jednotlivych komponentl a celkovy pratok
dodavané a zpracované smési, datum, teploty, rychlost impregnacni stolice a vzdalenost mandlovacich valcQ.

e Celkova planovana spotreba je pocitana na zakladé rozmérd sanaéniho rukavce, tloustky steny sanacni vliozky
a délce naraz sanovaného Useku potrubi. Podle vypocteného mnozstvi namichané pryskyfice se automaticky
nastavuji davkovaci jednotky. Po dosaZeni takto nastaveného mnozstvi se michaci jednotka automaticky
zastavi.

e Po ukonceni instalace inverzni vlozky mire byt zaznamenany smésovaci protokol jako oficialni doklad pfedan
zdkaznikovi.

Ridici jednotka epros®SPS ControlUnit (viz obrazek) Fidi, shromazduje a zaznamenava veskera potfebnd data.
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I11.13  Napousténi (syceni, impregnace) sanacniho rukavce pryskyfici

UPOZORNENI
° Pti teploté okoli nad 25°C nebo pod 15°C musi byt proces

impregnace provadén ve vozidle nebo klimatizované mistnosti.
Nemichejte pryskyfice pri teploté pod 10°C.

Sanacni rukavec musi byt absolutné suchy

Prtibéh napousténi rukavce pryskyfici zdokumentujte v zapisu o
provedeni praci (napf¥. stavebnim deniku) — viz kapitola VII.4.3

»Zaznam o pripravé sanacni vliozky“.

1. Nalijte dobfe promichanou pryskyfici s tvrdidlem do zvednutého konce sanacni vlozky s manzetou.

2. Protdhnéte konec rukavce skrz stavitelné mandlovaci valce, tim se zajisti rovhomérna distribuce pryskytice
do tkaniny rukavce po celé jeho Sifce. Takto zpracovany rukdvec ihned poté zavedte na impregnacni stolici.
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Rukavec srovnejte a protahnéte jej pod pfitlaénym valcem impregnacniho stolu.

Nastavte prostor pod pfitlatnym valcem pomoci vhodného méridla na dvojndsobek tloustky stény
sanacniho rukdvce + 2 mm, a pokud je to nutné, toto nastaveni béhem impregnace rukdvce jesté pro jistotu
zkontrolujte.

PFi impregnaci rukdvce svisle instalovanych sanacnich vloZek, se svétlost prostoru pod ptitlaénym valcem
nastavuje pouze na dvojnasobek tloustky stény sanacniho rukavce bez dalsi rezervy. Prostudujte si provozni
navod impregnacni stolice a technické parametry sanacniho rukdvce.

VYSTRAHA

ePozor na nebezpedi rozdrceni prsti! Nedavejte ruce do blizkosti
pfitlaénych valc ani pohonu pasu stolice.
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Zapnéte pohon impregnacniho stolu seslapnutim pedalového spinace. Nastavte rychlost pasu podle rychlosti
uvedenych na boku ovladaci skrifky.

Peddlovy spina¢

Zvolte rychlost posuvu pasu tak, abyste dosahli co nejlepsiho a nejrovnomérnéjsiho nasyceni tkaniny rukavce
pryskyfici po celé jeho délce i Sifce.

Pokud zjistite viditelné znaky lokdlniho nenasyceni rukavce, sniZzte nastavenou vysku mezery pod
mandlovacim valcem a rukavec (nebo jeho jiz zpracovanou ¢ast) protahnéte impregnacni stolici jesté jednou.

INFORMACE
° Rychlost impregnace zdavisi na odsati vzduchu a penetracnich
vlastnostech pryskyrice.
e ° PFilis vysoky rychlost impregnace muiZe zpusobit vznik bilych
1 (pryskyfici nenasycenych) mist, ktera pak zptisobuji prtisak vody
skrz nainstalovanou vliozku.

° Pokud bude pfi impregnaci spojovaci Sev rukavce umistén
nahoie, mliZe operator snadno kontrolovat kvalitu impregnace.
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6.

Impregnacni proces zastavte zhruba 50 cm (100 cm u sanacnich rukavcl s PP potahem) pred tim, nez celo
prosakujici pryskyrice dosahne (prvni) odsavaci prisavky. Za prisavku preloZte rukavec do tvaru pismene ,Z“,

prehyb zatizte vhodnym bfemenem (zde kanystrem s pryskyfici) a odstrafite prisavku odsavani vzduchu.

Odsavaci fezy zalepte zdplatou z vhodné folie, tak jak je zde uvedeno v kapitole 111.10.6. Existuje nékolik
zpUsobu, jak zaplatu nalepit:

a) Pomoci Stétce potrete misto s oznacenymi fezy lepidle na PU a PVC. Stejnym zplsobem natfete lepidlem
i vnitini stranu zaplaty.

Presvédcte se, Ze natfené povrchy jsou lepidlem mirné naleptany. Pokud ano, pretfete misto ezl
lepidlem na PU a PVC jesté jednou.

PfiloZte natfenou zaplatu pfes odsavaci fezy tak, aby
pod ni nezlstaly Zadné vzduchové bubliny a nebyla

zmackana, prsty zaplatu smérem z jejiho stfedu ven
smérem k okrajim lehce vyhladte.

Pokud nebudou okraje zaplaty lepit, natfete je znovu
lepidlem. Ven vytlacené zbytky lepidla peclivé utfete
kouskem plsti (rozmér zhruba 50 x 100 mm).
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b) Pro sanacni rukavce s nepropustnym PP potahem pouZijte PP zéplaty a tavnou lepici pistoli s lepidlem
nebo PP pasky a horkovzdusnou pistoli na jejich kvalitni pfivafeni. Abyste to mohli provést, je nutné
zastavit impregnaci 1 m pred odsavacimi fezy. Nefoukejte horky vzduch smérem na pryskyfici, jinak zde
mUze dojit k lokalnimu urychleni jejiho vytvrzeni.

Po privareni zaplaty ochladte teplé misto dostatecnym mnozZstvi chladiciho prostifedku ve spreji nebo
sacky s ledem.

c) Vhodnou lepici paskou s vysokou prilnavosti, ktera je schopna dokonale uzavrit odsavaci otvory.

- ) i

Odstfihnéte lepici pasku do tvaru vhodného na prekryti nafiznutych odsavacich otvord a nalepte ji pres
né tak, abyste vyloucili vznik bublin a pfehybi. Pak ji jemnym tlakem prstd smérem od jejiho stredu
vyhladte.

Pokracujte vimpregnaci.

UPOZORNENI

° Pted uvolnéni prehybu hadice ve tvaru ,Z“ se vidy ujistéte, Ze je
stale zapnuto odsavani vzduchu zrukdvce. Jediné tak muze
pokracovat proces impregnace.

Naimpregnovany (pryskyfici nasyceny) rukavec by mél byt udrZovan v chladnu. Za timto Ucelem jej pred
instalaci umistéte do kontejneru vyplnéného studenou vodu nebo ledem. Pokud tak ucinite, dejte pozor na
skladani, aby nedoslo k poskozeni nepropustného potahu z PVC, PU-XR nebo PUR. Zabrarite pfimému
kontaktu otevieného konce sanaéniho rukavce s vodou ¢i ledem.

Naistalujte sanacni rukdvec ve shodé se zvolenou metodou instalace. Tyto metody jsou podrobné rozepsany
v nasledujici subkapitole.
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Volby zplisobu instalace sanac¢niho rukavce do potrubi
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.15 Volba zpusobu vytvrzovani nainstalovaného rukavce
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Popis metod instalace sanacniho rukavce

Instalace sanacniho rukavce

pomoci vodning
sloupce

-

vytvrzovani horkou
vodou

Meaco

za bazna teploty
okl

Uzavfeny konec
rukavce

Kapitola IV.3

pomoci inverznl jednotky

4

vytvrzovani parou, horkou vodou nebo za
pezne teploty

Otevieny konec
rukavce se

kKalibracnl hadice

Kapitoda IV.1.2.1

Otevieny konec
rukavce s

ki e
Ha T i

kahbracnl hadice

Kapitola |V.1.2.2
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Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

IV.1.1 Instalace rukavové vlozky pomoci inverzni jednotky

UPOZORNENI

° Je zakazano pouzivat inverzni zafizeni bez podrobného
seznameni nebo Skoleni a bez znalosti obecného provozniho a
servisniho manualu k tomuto typu zafizeni.

° Prostudujte si provozni a servisni manualy Vami pouzivanych
typti inverznich jednotek (bubny typu Mini, I, 11, 11l a VIII)

° Zvlastni  pozornost vénujte castem s bezpecnostnimi
upozornénimi a pravidly pro praci s témito zafizenimi.

UPOZORNENI

° Radné vypliiujte zaznamy o provedeni praci — viz formuldf na
strané 63.

Potfebny pocet pracovnikli: ne méné jak 2 osoby

Instalacni proces s , otevienym koncem sanacniho rukdvce” pomoci inverzni jednotky vyzaduje jesté dalsi
pfipravny krok.

Nejpozdéji vtomto okamziku musi zodpovédny pracovnik provadéci firmy rozhodnout, jakym zplsobem
bude provadéno vytvrzeni sanaéniho rukavce, zda to bude studenou vodou (za béZzné teploty okoli), horkou
vodou nebo parou, protoZe dalsi nasledné kroky se podle zplsobu vytvrzovani znaéné lisi.

IV.1.1.1 Priprava na vytvrzovani studenou nebo horkou vodou

INFORMACE
@ ° Pti vytvrzovani horkou vodou je nutné pouzivat sanacni rukavce,
I které jsou urceny pro vytvrzovani teplem.

PFi vytvrzovani za studena i horkou vodou je nejprve nutné lepici paskou uzavieny konec sanacniho rukdvce
nebo kalibracni hadice poskladat a zajistit velmi specifickym zplsobem. Pak se jesté opatfi nékolika uzly typu
epros®Knots a pripadné jesté zajisti (zapaskuje) na zplisob tzv. ,mece”. Toto zajisténi na zplsob , mece”
pozdéji bude fungovat jako tlakové a vodé odolny ,uzavieny konec” sanacniho rukdvce nebo kalibracni
hadice (pfi instalace sanacniho rukavce s otevienym koncem).

Nasleduje detailni popis neprodySného uzavieni konce sanacniho rukdvce nebo kalibraéni hadice specidlnim
uzlem epros®Knot.
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1. Na konci rukavce udélejte podélny sklad ve tvaru pismene ,S“ az po jiz dfive udélanou znacku ve
vzdalenosti 70 cm od konce rukdvce. Rukavce vétsich pramérd vyzaduji dvojity typ skladu ve tvaru
pismene ,W*.

2. Pak takto sloZeny rukavec omotejte lepici paskou tésné za znackou 70 cm od konce rukdvce. Dalsi
omotani sloZzeného rukavce lepici paskou provedte hned za prelepenym koncem.
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3. Navodici pasce z ploché pevné tkaniny si pfipravte uzel typu epros®Knot.

Budete potfebovat vytdhnout z inverzniho bubnu zhruba 2 m vodici pasky, abyste na jejim konci mohli
uvazat uzel epros®Knot.
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4. Pripraveny uzel typu epros®Knot navléknéte na poskladand a lepici paskou omotany konec sanacniho

rukavce a tésné za znackou 70 cm (smérem k jeho konci) jej co nejpevnéji utdhnéte.

5. Za pomoci druhého pracovnik pevné utazeny uzel nékolikrat omotejte pevnou lepici paskou vyztuZzenou
textilii. Po prvnich 2 navinech lepici textilni pasky pfes ni pfehnéte vodici pasku smérem ke kratkému
konci rukavce a dokoncete navijeni lepici pasky dalSimi 3 aZ 4 ndviny. Pak konec lepici pasky odSkubnéte
nebo odstfihnéte. Vodici paska tak bude dobfe zajisténa proti sesmeknuti.
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6. Vodici pasku zajistéte nékolika dalSimi jednoduchymi uzly kazdych 15 aZz 20 cm uvazanych smérem
k zalepenému 70 cm dlouhému konci sanaéniho rukdvce a kazdy takovy uzel zajistéte nékolika ndviny
lepici pasky kolem nich. Tak se paska zabezpedi proti sesmeknuti a poskozeni.
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7. Kolem konce sanacniho rukavce s vodici paskou dejte stahovaci ocelovou svorku na hadice se Snekovym
stahovacim mechanismem (obecné znamy jako typ Jubilee), umistéte ji pres textilni lepici pasku jistici
hlavni uzel vodici pasky tésné za uzlem a hadicovou svorku pevné utdhnéte akumuldtorovym
Sroubovakem. PFi pouZiti ru¢niho Sroubovdku davejte pozor, abyste nestrhli Snekovy mechanismus.
Pokud je to nutné, pouzijte na utazeni momentovy kli¢. UPOZORNENI: Neposkodte vodici pasku ani
rukavec.

8. Po utaZeni hadicové svorky ohybanim nahoru a doll odlomte (nebo odstfihnéte) precnivajici konec
ocelové pasky.
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9. Ocelovou hadicovou svorku omotejte lepici paskou tak, abyste prekryli vSechny ostré hrany a svorka
nebyla vibec vidét.

10. Pak omotejte lepici paskou cely poskladana a zapaskovany konec sanaéniho rukdvce peclivé omotejte
lepici paskou tak, aby byl cely tento konec paskou dokonale prekryt a vytvofil kompaktni kyjovity tvar
s vycnivajici vodici paskou z jeho $picky.

Spojte takto integrovanou vodici pasku s vodici paskou z inverzniho bubnu. K tomuto spojeni dvou koncl
vodici pasky pouzijte nasledujici samo utahovaci smycku.
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——

11. Pak poutzijte ru¢ni ovladaci kolo k navinuti sanacniho rukdvce s vodici paskou do inverzniho bubnu.
Bé&hem navijeni peclivé potirejte sanacni rukavec houbou namocenou v lubrikaénim oleji epros®Qil. Tim
se zajisti spravné zvlhceni sanaéniho rukdvce béhem procesu inverze.

]

UPOZORNENI
Na lubrikaci sanacnich rukavcti pouzivejte vidy epros®Qil
Ubezpecte se, Ze vodici paska i sanacni rukdvec jsou navijeny do
bubnu natésno.

° Minimalni délka vodici pasky = délka sanacniho rukdvce +

primér bubnu + délka inverzni hadice
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IV.1.1.2 Pt¥iprava na vytvrzovani sanacniho rukavce horkou vodou

Vytvrzovaci proces mulze byt podstatné zkracen pridanim teplé nebo horké vody a jejim stejnomérnym obéhem
v sanacnim rukavci béhem celého vytvrzovani pryskyfice.

Horka voda je pfipravovana v externi ohfivaci jednotce (napfiklad epros®HWB90) doplnéné hadici na obéh horké
vody. Ta je posléze vhodnym zplsobem zavedena do rekonstruovaného potrubi. To se obvykle provadi poté nebo
béhem zavadéni sanaéniho rukdvce do potrubi, které je touto metodou sanovano.

Privodni hadice (napftiklad typu epros®Hot-WaterCirculationHose) musi byt pro tento Ucel vhodné uzplsobena, jak je
popsano v nasledujicim popisu (jak pfivodni hadice naistalovat se podivejte do kapitoly V.1).

1. Za pouziti odlamovaciho noZe udélejte do privodni hadice horké vody podélny fez skrz ni asi 4 cm dlouhy
priblizné 20 cm od jejiho konce. Tento otvor bude pouZit na upevnéni vodici pasky z inverzniho rukavce (viz
subkapitola V.1.1).

2. Udélejte druhy vyfez do pfivodni hadice zhruba 4 cm za prvnim fezem smérem od jejiho konce. Timto
otvorem bude proudit voda béhem procesu jeji cirkulace v rukavci.
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IV.1.1.3 Priprava na vytvrzovani sanacniho rukavce parou

Viz Technicka ptirucka Il

IV.1.1.4 Invertovani sanacniho rukavce

1. VdalSim kroku budete potfebovat tazné lanko, akumuldtorovy Sroubovak s pfislusnymi bity, fehtackovy kli¢,
samolepici pasku a ocelové hadicové sponky vhodnych velikosti pro inverzni tvarovky (a pokud je to
s ohledem na zplisob prace nutné i laminatovy prut).

2. Protdhnéte tazné lanko skrz inverzni nastavec, transparentni zavadéci hadici (a pfipadné i pripojené kolena)
do inverzniho bubnu, aby jej bylo mozZné pfipojit ke konci sanacniho rukdvce s ohrnutou manzetou.

ProtaZeni taziného lanka mulze byt snadnéjsi za
pomoci laminatového prutu.

To se provede tak, Ze se pruiny lamindtovy prut
prostréi skrz ohebnou zavadéci hadici a inverzni
nastavec do inverzniho bubnu (pod otocny navijeci
stfed) a tazné lanko se uvaze na konec prutu. Pak se
laminatovy prut i slankem vytdhne ven a lanko se
zajisti uvdzanim tfeba na inverzni nastavec.
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3. Konec napusténého sanacniho rukavce s jiz dfive udélanou manZetou podélné zohybejte do tvaru pismene
,S", pfivazte k nému tazné lanko a vlozte jej zpatky do inverzniho bubnu.

4. Druhy ¢len obsluhy protahne za tazné lanko konec sanaéniho rukavce skrz ohebnou zavadéci hadici, kolena a
inverzni nastavec tak, aby manZeta rukdvce vycnivala ven. Prvni ¢len obsluhy bude soucasné otacet
ovladacim kolem inverzniho bubnu, aby se inverzni rukavec mohl tahem za lanko odvijet.

Stranka 75 z 107



epros’
DRAINLINING

Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

5. Natdhnéte prehrnuty konec maniety sanacniho rukdvce pres usti inverzniho nastavce a upevnéte jej
samolepici pdskou a jednou nebo dvéma stahovacimi hadicovymi svorkami tak, abyste wvytvofili
vzduchotésny spoj.

6. Natésno uzavrete servisni okénko inverzniho bubnu a pfimontujte kulové ventily.

7. Vzdvislosti na mistnich podminkdch pomoci tazného lanka nebo druhého ¢lena obsluhy umistéte usti
inverzniho nastavce co nejblize k zacatku Useku potrubi uréeného k vyloZeni sanacéni vlozkou. Mezera mezi
Ustim inverzniho nastavce a za¢atkem sanovaného potrubi by mél byt kolem 20 cm.

W ]
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8. V tuto chvili prvni ¢len obsluhy nastavi tlakovy reguldtor na inverznim bubnu na maximum.

Druhy ¢len obsluhy u Usti inverzniho nastavce da znameni prvnimu clenu, kdy ma zadit poustét tlakovy
vzduch. Ten zacne povolovanim kulového kohoutu jednou rukou opatrné vpoustét tlakovy vzduch do
inverzniho bubnu. Zaroven stim je nutné druhou rukou kontrolovat reakci sanacniho rukavce v bubnu

prostfednictvim jeho ovladaciho kola. Rist tlaku kontrolujte na manometru pfipevnéném na bubnu.

9. Jakmile je dosazeno poZadovaného tlaku (viz hodnota uvedend na stitku pfilozeném k sanaénimu rukavci)
zacne navinutd rukdvec citelné ,tahnout” ovladaci ruc¢ni kolo inverzniho bubnu. V tento okamzik zacne
obsluha bubnu ruénim kolem pomalu otacet nebo jej naopak bude brzdit, ¢imz bude regulovat rychlost
prevraceni a postup Cela sanacniho rukdvce v opravovaném useku potrubi.

INFORMACE
° Rychlost inverze a kontaktni tlak sanac¢niho rukavce jsou Fizeny
brzdénim nebo naopak nucenym otac¢enim rucniho kola
inverzniho bubnu a regulaci inverzniho tlaku.
& ° Mista kolen a ohybli sanovaného potrubi mohou vyZadovat
1 zvyseni inverzniho tlaku.
° Pti sanacich obtiznych mist nebo ve slozitych podminkach vidy
vyuzivejte zkuSeny personal.

10. Po kompletni instalaci rukdvce v daném uUseku potrubi uzamknéte rucni ovladaci kolo bubnu v dosazené
pozici.

UPOZORNENI

° Pokud je plnici tlak pfFilis velky, maZe se snizit tloustka
nalaminované stény sanacniho rukavce nebo — v horsim ptipadé
— muzZe rukavec prasknout a nasledné se zbortit.
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11. Nastavte pozadovany tlak pfi vytvrzovani podle informaci uvedenych v technickém listu pouZzité pryskyfice.

UPOZORNENI

° Doba zpracovatelnosti aktivované pryskyfice je cas uvedeny
v technickém listu jednotlivych druht pryskyfic a je minén cas pfi
teoretické teploté prostfedi 20 az 25°C (viz technické listy
pryskyfic)

° Pokud je skutecna teploty v opravované kanalizaci nizsi nez vyse
uvedena teplota referencni, bude doda zpracovatelnosti delsi.

12. Zahajte proces vytvrzovani (viz kapitola V).

INFORMACE
° Pokud byla béhem prohlidky potrubi zjistén prasak vody (viz
subkapitola I.1), neodpojujte inverzni buben béhem vytvrzovani,
jinak muze vtékajici voda proniknout mezi sténu sanovaného
potrubi a sanacni rukdvec a zabranit tim jejich spojeni.

13. Pokud byla na inverzi rukdvce pouzita vody, po ukonceni faze vytvrzovani odpojte hydrant nebo vypnéte
vodni ¢erpadlo. Poklud byl na inverzi pouzit tlakovy vzduch, vypnéte kompresor.

14. V ptipadé vytvrzovani horkou vodou nebo parou, zchladte nainstalovany sanacni rukdvec na teplotu okoli,
pfinejmensim pod 25°C (vZdy pokud mozno pod venkovni teplotu vzduchu) jesté pred snizenim tlaku, kterym

byl rukavec natlakovan béhem vytvrzovani.

15. Odpojte privod tlakového vzduchu od inverzniho bubnu — otevrete kulovy ventil.

VYSTRAHA
° Riziko poranéni oci

° Otevienim vzduchovych ventili vznika silny proud vzduchu.
Proto by nikdy nemél byt vypoustén smérem k lidem.
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16.

17.

Po vytvrzeni se pomoci pneumatické nebo elektrické dhlové brusky odfiznou konce takto nové vytvorené
potrubni viozky a zabrousi do jedné roviny s konci sanovaného potrubi nebo sténami Sachty.

Na vstupni, a pokud je to nutné, i koncové sachté, stejné jako u Sachet pribéznych

umisténych uprostfed nardz sanovaného Useku, se veSkeré ¢asti vytvrzeného rukdvce presahujici ze stén
Sachet, koncll trubek nebo kynet odfiznou, zabrousi a vhodné osetti tak, aby na obnazeném styku mezi
nalaminovanou vlozkou a plvodnim materidlem vznikly vodotésné spoje.

Mozné jsou nasledujici zplsoby:

- zamazani mist pfechodd maltou odolnou proti plsobeni splaskové vody

- zamazani mist pfechodu syntetickou pryskyrici
Pfipadné mezery mezi Sachtou a potrubim se utésni bud’ bobtnajicimi paskami, které se umisti do spar mezi
trubkou a Sachtou jesté pred instalaci ochranné PE hadice (epros®Preliner), nebo vodé odolnymi maltami
nebo pryskyrici (epros®EPROPOX EP15). Za spravnou funkci ostatnich stavajicich vodotésnych spoji, které
nebyly oznaeny jako vadné nebo eventudlné vadné, je obvykle zodpovédny majitel &i provozovatel
opravovaného potrubi (klient).

1. Opravované (sanované) potrubi
2. Ochranna PE hadice (preliner)
3. Pryskyfici napustény sanacni rukavec z polyesterové tkaniny s podélnym spojovacim Svem
4. Bobtnajici (bentonitova) paska
5. Injektovana sana¢ni malta odolna proti U¢inkum splaskové vody
Pribézna Sachta Koncova Sachta
FI — 1
- 1 |
3 s Gy |
1 K |
- 5 1
. |
1
|

V pribéznych Sachtach je nutné horni polovinu vytvrzeného sanacniho rukavce odfiznout aZ po Zlab (kynetu)
ve dné téchto Sachet. Zaroven se odeberou (odfiznou) krouzky z vytvrzeného rukdvce, které se poufZiji na
nasledné zkousky kvality. Tyto vzorky se odebiraji z podplrnych trubek nebo rukavcl, které se rovnéz
odstranuji (viz subkapitola VII.2)

Odebirani vzorkd je nutné provadét v souladu s relevantnimi predpisy na ochranu zdravi pti praci.
Po dokonceni vSech sanacnich praci na daném useku potrubi provedte prohlidku TV kamerou v souladu

s normou CSN/STN EN 1610. Vysledky zapiste do predepsaného formulare , Zkouska tésnosti“.
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IV.1.2 Instalace sanacniho rukavce s otevienym koncem pomoci inverzni

jednotky
IV.1.2.1 Soucasna instalace kalibracni hadice
INFORMACE
® ° tato metoda vylucuje moznost odiezat konec nainstalovaného
]_ sanacniho rukavce.

10.

11.

Pripravte sanacni rukavec stejnym zplsobem, jaky je uveden v ,Impregnaci sanacniho rukavce”.

Ufiznéte potiebnou délku kalibraéni hadice shodnou s délkou sanaéniho rukavce.

Odriznéte pfedem oznacenych 70 cm naimpregnovaného sanacniho rukdvce

PouZijte teflonovou pasku nebo elastickou pryZzovou pasku na zavazani konce sanacniho rukavce, ktery pak
zUstane jako ,otevieny konec”.

Navlecte celou délku sanac¢niho rukavce do kalibrac¢ni hadice.

Podobnym zplsobem, jakym je popsana priprava sanacniho rukdvce s ,uzavienym koncem” vytvorte
vzduchotésny uzavér na konci kalibraéni hadice, slozte jej do tvaru pismene ,S“ nebo ,W*“ a zajistéte jej
samolepici paskou a ocelovou hadicovou sponou (viz subkapitola 1V.1.1.1 aZ po odstavec 10). Na vytvrzovani
horkou vodou nebo pérou pfipravte kalibraéni hadici zplsobem uvedenym v subkapitolach IV.1.1.2 nebo
IV.1.1.3.

PouZijte pfipevnéné tainé lanko na vytaZzeni kalibraéni hadice ze sanovaného uUseku potrubi po ukonceni
procesu vytvrzeni. Potfebna délka tazného lanka: délka kalibraéni hadice + délka zavadéci inverzni hadice
véetné prislusenstvi +prdmér bubnu.

Podrobnéjsi popis naleznete v subkapitole 1V.1.1.4 , Invertovani sanaéniho rukdvce s uzavienym koncem” az
po odstavec 15.

Po ukoncéeni procesu vytvrzovani kalibraéni hadici vytahnéte.

PFi re-inverzi kalibracni hadice je nutné udrZovat konstantni tlak kolem 0,1 baru. Pfi vytahovani kalibracni
hadice ven pomalu tlak sniZzujte. NA zadatku se muZe kalibra¢ni hadice mirné lepit k povrchu. Uvolnéte ji
mirnym Skubanim za ovladaci kolo inverzniho bubnu.

Dalsi podrobné informace naleznete v subkapitole 1V.1.1.4 , Invertovani sanacniho rukdvce suzavienym
koncem” pocinaje odstavcem 16. Avsak s vyjimkou, Ze veskeré informace tykajici se ,procesu s otevienym
koncem*, plati pouze pro pocatecéni a pripadné pribézné Sachty.

Stranka 80 z 107




Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

IV.1.2 Instalace sanacniho rukavce s otevienym koncem inverzni jednotkou

IV.1.2.2 Nasledna instalace kalibracni hadice

1.

10.

11.

Pripravte sanacni rukavec stejnym zplsobem, jaky je uveden v ,Impregnaci sanacniho rukavce”.
Ufiznéte potiebnou délku kalibraéni hadice shodnou s délkou sanaéniho rukavce.
Odfriznéte pfedem oznacenych 70 cm naimpregnovaného sanacniho rukdvce

PouZijte teflonovou pasku nebo elastickou pryZzovou pasku na zavazani konce sanacéniho rukavce, ktery pak
zUstane jako ,otevieny konec”.

Dalsi postup naleznete v subkapitole 1V.1.1.1 o pfipravé sanacniho rukdvce s uzavienym koncem v odstavci
11 a dale v subkapitole v odstavcich 1 az 10.

Po ukonéeni procesu inverze sanacniho rukavce se z néj vypusti veskery vzduch, takZze rukavec zlstane bez
vzduchu v potrubi splaskly.

Povolte ocelovou hadicovou spojku na inverznim nastavci a sundejte z néj konec zavedeného sanacniho
rukavce.

Podobnym zplisobem, jakym je popsana priprava sanacniho rukdvce s ,uzavienym koncem” vytvorte
vzduchotésny uzavér na konci kalibraéni hadice, slozte jej do tvaru pismene ,S“ nebo ,W*“ a zajistéte jej
samolepici paskou a ocelovou hadicovou sponou (viz subkapitola 1V.1.1.1 aZ po odstavec 10). Na vytvrzovani
horkou vodou nebo pérou pripravte kalibraéni hadici zplsobem uvedenym v subkapitolach IV.1.1.2 nebo
IV.1.1.3.

Navinte takto pfipravenou kalibrac¢ni hadici do inverzniho bubnu za pouZiti ovladaciho ruc¢niho kola bubnu.
Bé&hem navijeni peclivé zvihéujte povrch kalibracni hadice separaénim olejem napusténou houbou. Tim se
zajisti potfebné zvlhéeni (lubrikace) hadice nutné pro proces jeji inverze. (viz subkapitola IV.1.1 odstavec 11)

Déle pokradujte postupem (pouze s kalibra¢ni hadici bez sanacniho rukdvce) uvedenym v podkapitole
IV.1.1.4 aZ po odstavec 7, ale ubezpecte se, Ze inverzni hadice s Ustim je ve spravné pozici, aby mohla byt
kalibra¢ni hadice Uspésné zavedena do splasklého sanacniho rukavce. Ve stejnou dobu se ubezpecte, Ze
vnikanim kalibraéni hadice sanacni rukavec opét spravné pfilnul ke sténé sanovaného potrubi po celém jeho
obvodu.

Pak pokracuje podle postupu uvedeného v subkapitole IV.1.1.3 odstavec 8 az 10. Avsak s vyjimkou, Ze

veskeré informace tykajici se ,procesu s otevienym koncem®, plati pouze pro pocatecni a pfipadné pribézné
Sachty.
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V.2

Instalace sanacniho rukavce pomoci vodniho sloupce

IV.2.1 Instalace s uzavirenym koncem rukavce

1.

Nékde vedle vstupni Sachty postavte konstrukci s ploSinou. Vyska této konstrukce by méla odpovidat
pozadovanému hydrostatickému tlaku a tedy hloubce od ploSiny ke dnu Sachty.

Nahoru na ploSinu véZni konstrukce upevnéte polohovaci krouzek s oblymi okraji, pfes jehoZz okraj se bude
sanacni rukavec talkem vody posouvat dold do Sachty a potrubi.

Existuji dva zpUsoby inverze sanaéniho rukavce do vstupni Sachty nebo startovaciho mista (pfistupového
otvoru):

a) Zavedte sanacni rukdvec epros®Liner odpovidajictho priméru do opravovaného potrubi bud pomoci
prahledné zavadéci hadice epros®SpirallnversionHose vyztuzené ocelovou spiralou.

b) Nebo zavedte sanacni rukavec epros®Liner do opravovaného potrubi pfimo pomoci podplrné kalibracni
hadice stejného jmenovitého priméru. Kalibra¢ni hadice vtomto pripadé zabrani zbytecné radialni
expanzi naimpregnovaného rukavce, kterd mlze byt zplsobena ve spodni ¢asti vysokym hydrostatickym
tlakem napousténé vody.

Napustte vodu do rukdvce. Jeji hydrostaticky tlak diky vyskovému rozdilu mezi ploSinou a dnem vstupni
Sachty umozni inverzni zavedeni sanaéniho rukdvce do sanovaného potrubi. Potfebné inverzni tlaky jsou
uvedeny v prilohdch némeckého stavebniho osvédceni DIBT €. 20, 21 a 22. Pokud to bude nutné, mizete
inverzni tlak vody pfimérené zvysit doplnéni sloupce vody v sanaénim rukavci.

Na vytvrzeni se pouZije horka nebo studena vody. Vytvrzovaci ¢as bude zaviset na primérné teploté vody
béhem této faze a na typu pouZité pryskyfice.
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\" Zpusoby vytvrzovani sanacniho rukavce
V.1 Tlakova inverze inverznim bubnem a vytvrzovani horkou vodou

Pecliva inverzni instalace a prfesné usazeni sanacni vlozky jsou zakladnimi podminkami pro perfektni vysledek. To si
obvykle vyZaduje dostatek ¢asu, kterého se vsak nedostava pfi pouziti rychle reagujicich pryskytic, Tento ¢as vam
poskytnou pryskyfice s dlouhou dobou zpracovatelnosti po aktivaci smichanim (tzv. pot time). Jenom ty jsou zarukou
prace bez zbytecného stresu, ohleduplnosti k Zivotnimu prostfedi a dosaZzeni dobrych vysledki.

| pfi takovém prodlouZeni ¢asu na pfipravu a instalaci sanacni vlozky je mozné urychlit proces vytvrzovani horkou
vodou, napfiklad za pomoci ohfivaée epros®HWB90 pro malé priiméry potrubi (az po DN200 vcetné) nebo dalsi typy
ohftivacl fady epros®HWB pro dodavky 24 aZz 40 m3 horké vody za hodinu a tepelnym vykonem 300 aZ 950 kW pfi
tlaku vody 5 bard.

Mnoho typl pryskyfic potfebuje dostatecné vysokou vytvrzovaci teplotu, aby bylo mozné dosahnout jejich
deklarovanych mechanickych vlastnosti - pruznosti a pevnosti v ohybu.

Spolecnost Trelleborg Pipe Seals doporucuje pouzivat vytvrzovani horkou vodou nebo parou pro pryskyfice fady HC,
které jsou pro napousténi sanacnich rukavcl epros®DrainLining. Tato metoda Setfi ¢as i provozni naklady pfi
instalaci.

Pryskyfice fady FC jsou vSeobecné vhodné pro rychlé vytvrzovani za béiné teploty okoli. Ale i u nich Ize pouzit
dodaného tepla za Ucelem nastartovani procesu jejich vytvrzovani. V takovém pripadé je vSak bezpodminecné nutné
udrzet teplotu vody nebo pary na vstupu do rukdvce zcela jednoznacné pod obvyklymi hodnotami (nikdy nesmi
presahnout 40°C).

Pti vytvrzovani horkou nebo teplou vodou je nutné zavést dodate¢nou (v nenafouknutém stavu plochou textilni )
hadici na horkou vodu do sanacniho rukavce jiz pfi jeho zavadéni do sanovaného Useku potrubi. Tato plocha hadice
bude po instalaci rukdvce slouZit k pfivodu a obéhu vody béhem celého procesu vytvrzovani. Voda bude ohfivana
v ohfivaci jednotce (kotle) na ustalenou teplotu v celém objemu rukdvce mezi 60 az 80°C v zavislosti na pouzitém
typu pryskyfice a materialu sanaéniho rukavce.

Aby byl zajiStén rovnomérny obéh ohfaté vody a jeji konstantni teplota, je po celou dobu vytvrzovani cerpdna
obéhovym cerpadlem ze sanacniho rukavce zpét do ohfivaci jednotky (kotle), kde se opét ohfeje na nastavenou
teplotu a poté skladanou horkovodni hadici putuje opét do rukavce.

Pfiprava tohoto obé&hového okruhu se odehrava ve 4 krocich:

Ptiprava sanacni vlozky (viz subkapitola 1V.1.1.1)
Ptiprava hadice na obéh horké vody (viz subkapitola I1V.1.1)
Inverzni instalace sanac¢niho rukavce spolu s hadici na obéh horké vody (viz subkapitola 1V,1.2)

A wnN e

Zavedeni saci obéhové hadice do jiz zavedeného snacniho rukavce (viz subkapitola IV.1.1.2/V.1.3)
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V.1.1

Priprava hadic na cirkulaci horké vody a jeji odsavani zpét do ohrivace

Pripojte jeden konec hadice na horkou vodu (rozmérové stabilni hadice se spiradlovou vyztuhou ocelovym
dratem) na hadicovou 1“ trysku za pouZiti hadicové sponky se Snekovym zavitem a rychlospojkou D-Storz (viz
subkapitola IV.1.1.1, odstavec 7 a 8).

Tato velikost se mUZe ménit v zavislosti na délce sanacniho rukavce, priméru sanovaného potrubi a kapacité
ohfivace horké vody.

Pfipojte jeden konec ploché textilni hadice na obéh horké vody na hadicovou 1“ trysku za pouZiti hadicové
sponky se Snekovym zavitem a spojkou D-Storz (viz subkapitola 1V.1.1.1, odstavec 7 a 8).

Pak omotejte plochou textilni hadici spolu s plochou vodici paskou do inverzniho bubnu. Je velmi dulezité,
aby textilni vodici paska lezela naplocho na obéhové hadici. Tim se zajisti, aby se paska i hadice navijely a
odvijely s bubnu soucasné bez jakychkoli probléma a vzajemnych délkovych rozdild.
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3. Pak na vodici pasce uvazte uzel protazeny predem pfipravenym fezem na konci ploché hadice na dodavku
horké vody do nainstalovaného inverzniho rukavce (viz subkapitola IV.1.1.2).

4. Pripojte zbyvajici volny konec ploché vodici pasky, ktery je protazen a uvdzan na konec pfivodni hadice horké
vody, na konec vodici pasky upevnéné v mecovitém (kyjovitém) zakondeni jiz prfipraveného sanacniho
rukavce (viz subkapitola IV.1.1.1, odstavec 10).

5. Pak polozte takto kratkou vodici paskou spojeny kyjovité upraveny konec sanacniho rukavce s upravenym
koncem pfivodni hadice na teplou vodu paralelné vedle sebe. Otacenim Fidiciho kola inverzniho bubnu je
navinte dovnitf bubnu — viz podrobny popis v kapitole 1V.1.1.1, odstavec 11 — naplocho bez jejich zbyte¢ného
zkrouceni.

V.1.2 Inverze hadice na cirkulaci horké vody spolecné se sanacnhim
rukavcem

6. Poté pokradujte vsouladu s postupem uvedenym v subkapitole IV.1.1.4 (inverze sanacniho rukavce),
odstavce 1az 11.

7. Udrzujte tlak v systému a uzamknéte ovladaci kolo inverzniho bubnu v dosazené poloze.

8. Pripojte jeden z volnych kulovych ventilll na externi zdroj vody do ohfivace a otevrete jej. Nahradte stlaceny
vzduch v inverzni hadici systému vodou tak, Ze i pfi této vyméné budete udrZovat nastaveny tlak postupnym
odpousténim vzduchu pti sou¢asném napousténi vody.

9. Nahradte stlaceny vzduch tlakovou vodou, ktera misto néj bude tlacit sanacni rukdvec na stény
opravovaného potrubi.

10. Otevrete servisni okénko na inverznim bubnu a pfipojte konec a skladané (ploché) hadice na cirkulaci horké

vody, ktera je opatfeny rychlospojkou typu Storz, pfipojte na jednu ze dvou pfipojek Storz umisténych nad
osou bubnu.
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V.13

Instalace hadice na odsavani vychladlé vody z potrubi

Zavedte saci hadici epros®SuctionHose (jeji délka by méla byt volena tak, aby se mohl jeji konec ponofit
zhruba 20 cm pod vodni hladinu ve spiralové zavadéci hadici) jejim koncem bez zavitu vrchem nad osou
inverzniho bubnu do spirdlové zavadéci hadice aZ se jeji konec ponofi pod vodni hladinu v sanovaném
potrubi. Druhy konec saci hadice s namontovanou rychlospojkou Storz pfipojte na volny druhy port
servisniho okénka inverzniho bubnu.

Zaviete servisni okénko bubnu a pfipojte pfivodni i zpétnou obéhovou hadici jednotky na ohfev vody a
pripojeného (externiho) obéhového cerpadla prostfednictvim portl servisniho okénka na skladané ploché
hadice na pfivod a zpétné odsavani horké vody uvnitf bubnu.

Stranka 86 z 107



CRORANLiNiNG

Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

V.1.4 Vytvrzovani horkou vodou

PFi inverzni instalaci rukavce stla¢enym vzduchem a naslednym vytvrzovdni horkou vodou je nutné mit na paméti, ze
napousténi vody do natlakovaného rukdvce v ném zaroven zvysi tlak.

Proto je duleZité béhem napusténi vody zarovernn pomalu odpoustét stlaceny vzduch ventilem umisténym na
inverznim bubnu tak, aby nedoslo v jiz usazeném rukavci k pfekroceni povoleného tlaku.

Pfed zahajenim napousténi vody, spocitejte hodnotu hydrostatického tlaku napusténého vodniho sloupce, pficemz
vezméte do Uvahy jak sklon opravovaného Useku potrubi, tak i vySku zavadéci inverzni hadice a postupné snizte tlak
vzduchu na inverznim bubnu podle nasledujiciho vzorového vypoctu:

Hloubka pfistupové Sachty =3m, cozje ekvivalent hydrostatického tlaku 0,3 baru
Spad useku potrubi =1m, cozje ekvivalent hydrostatického tlaku 0,1 bar
Vysledny hydrostaticky tlak 0,4 bary

Pokud je vtomto vzorovém pfipadé poZadovany vytvrzovaci tlak v rukavci 0,5 baru, mél by vysledny tlak vzduch
méfeny na inverznim bubnu byt ne vy3si jak 0,1 baru a tato hodnota by méla byt viditelna také na kontrolnim
manometru.

UPOZORNENI

° Ptidani vody zvysSuje vysledny tlak ve vytvrzovaném sanacnim
rukdvci. Kontrolujte tento tlak na manometru inverzniho bubnu
a jakykoli narust tlaku regulujte odpusténim vzduchu. V Zadném
ptipadé nesmi tak v rukdvci stoupnout ani klesnout mimo rozsah
stanoveny pro jednotlivé rukavce (viz technické udaje rukavct)

° Je nutné mit na paméti, Ze hydrostaticky tlak vtékajici vody a tlak

vzduchu se scitaji a jsou nejvyssi v nejnizSi casti sanovaného
Useku potrubi. Proto je ntné tlak vzduchu pfimérené snizit.

1. Jak zde bylo jiz dfive uvedeno, zcela napliite sanacni rukdvec horkou vodou z ohfivaci jednotky napojené na
inverzni buben tak, aby dostatecny tlak neustale pfidrzoval sanacni rukavec pfilnuty na vnitfni sténu potrubi
po celé délce useku.

2. Horkd voda je dopravovana zohtivaciho kotle cerpadlem zapojenym vtomto okruhu hned za kotlem.
Teplotu vody v okruhu udrzujte na hodnoté 70°C.

3. Teploty na vytlaku a ve zpétné (odsavaci) hadici, stejné jako teplota mezi sanaénim rukdvcem a vnitfni
sténou sanovaného potrubi (na zacatku, uprostfed a na konci) musi byt méfena a zaznamenavana
v nejniz§im misté potrubi béhem celé vytvrzovaci faze (napriklad pomoci snimace teplot
epros®TemperatureReader).

4. Sledujte délku vytvrzovaci faze uvedené v tabulce 10.

5. Po ukonceni procesu vytvrzovani (ohfivaci faze) zacnéte napoustét studenou vodu, aby se telota vody
v rukavci snizila na zhruba +20°C.
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6. Vyckejte, aZ se teploty snizi na tuto hodnotu, teprve pak oteviete servisni okénko inverzniho bubnu a vodu
vypustte.
7. Zméfte a zaznamenejte délku vytvrzovani a vytvrzovaci tlak béhem této faze.

INFORMACE
° Spolecnost Trelleborg Pipe Seals doddva jednotky na ohrev
vytvrzovaci  vody prizpusobené  vasim individualnim
™ pozadavkim.
1 ° Tyto jednotky jse vyrabi ve dvou zakladnich typech:

a) tuhymi hadicemi
b) skladanymi plochymi hadicemi
° Jednotky na ohfev vytvrzovaci vody zarucuji konstantni cas

vytvrzeni.

jednotka epros®HWB 90 (pro max. DN 200)

jednotka epros®HWB 330, 650 nebo 1000
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Schéma instalace jednotky na ohiev vody s tuhymi hadicemi

il B

—— ey

=) gl  — o]

Schéma instalace jednotky na ohiev vody se sklddanymi plochymi hadicemi
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8a9
Plocha hadice se spojkami
Storz nebo IVS

1
Jednotka na ohfev vody

11
Souprava na cirkulaci vody

2
Zavadéci paska

8a9
Plocha hadice se spojkami
Storz nebo IVS

1
Jednotka na ohfev vody

7

Dva kulové ventily na
obéhovych hadicich se
spojkami Storz

6

Servisni okénko pro
vytvrzovani horkou vodou
nebo parou

5
Spojka Storz nebo IVM
s tryskou

4
Zpétna saci hadice se spojkou
Storz

3
Zpétna saci hadice se spojkou
Storz

2
Zavadéci paska
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Vytvrzovani teplem s vystupnim ventilem obéhu horké vody nebo pary
Sanacni rukavec s otevienym koncem

Zavedte sanacni rukavec s kontrolni paskou a hadici na pfivod horké vody nebo pary do zacatku potrubi.

Zacnéte zatlacovat inverzni sanacni rukavec spolecné s ptivodni trubkou horké vody nebo pary.

Vytvrzovani horkou vodou: Do rukavce se napousti ohrata vody a vnittkem sanaéniho rukavcem se zase vraci zpét
Vytvrzovani parou: Pfi pouZiti napoustéciho parniho ventilu se horka smés pary se vzduchem napousti ve sméru
inverze a postupuje od mista vstupu sanacniho rukdvce do potrubi az po jeho ¢elo.
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Vytvrzovani teplem s cirkulaci (vody nebo pary)
Sanacni rukavec s otevienym koncem, soucasna inverze s kalibraéni hadici

Zavedte sanacni rukavec spolu s kalibracni hadici do za¢atku potrubi.

Zacnéte zatlacovat inverzni sanacni rukavec soucasné s kalibra¢ni hadici.

Vytvrzovani s kalibrac¢ni hadici: Horka voda se napousti na celo sanaéniho rukavce a vraci se jeho vnitikem zpét
Vytvrzovani parou: Pti pouZiti napoustéciho parniho ventilu se horka smés pary se vzduchem napousti ve sméru
inverze a postupuje od mista vstupu sanac¢niho rukdvce do potrubi az po jeho ¢elo.
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Vytvrzovani teplem s cirkulaci horké vody nebo napoustécim parnim ventilem, ¢ast 1/2
Sanacni rukavec s otevienym koncem a naslednou inverzi kalibra¢ni hadice

Invertujte sanacni rukavec s otevienym koncem do zvoleného Useku potrubi.

Odpojte sanacni rukavec od zavadéci hadice s inverznim Ustim a vSe pfipravte na zavedeni kalibracni hadice do jiz
zavedeného sanacniho rukavce v potrubi.

Stranka 92 z 107




epros
DRAINLINING

Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

Vytvrzovani teplem s cirkulaci horké vody nebo napoustécim parnim ventilem, ¢ast 2/2
Sanacni rukavec s otevienym koncem a naslednou inverzi kalibra¢ni hadice

Zavedte inverzi kalibra¢ni hadici do sanacniho rukdvce, ktery je jiz v potrubi zavle¢eny. Pro optimalni cirkulaci
vytvrzovaci horké vody, zavlecte spolecné s kalibra¢nim rukavcem i pfivodni hadici. V pfipadé vytvrzovani parou
nasadte na vzdaleny konec pfivodni hadice zavlecené do potrubi vytokovy parni ventil.

Vytvrzovani s kalibraéni hadici: horka kapalina nebo para je dopravovana privodni hadici na vzdaleny konec
sanacniho rukavce usazeného v potrubi.

Alternativni feSeni:
PFi pouziti horké pary a parniho ventilu proudi smés pary se vzduchem ve sméru inverze kalibracni hadice a konéi na
vzdaleném otevieném konci sanacniho rukdvce.

Stranka 93 z 107




Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

,s 7

VI. Zavérecné ukony a kontrola

Po ukonceném vytvrzovani vyvlozkované potrubi opticky zkontrolujte a zjisténé vysledky zapiSte do montazniho
deniku ¢i jiné podobné pracovni dokumentace.

Ujistéte se, byly odstranény z potrubi vSechny zbytky materialu, a Ze nalaminovanad vlozka je hladka a nejsou na ni
Zadné vystupky, které by mohly branit volnému pratoku vody.

Po vytvrzeni rukdvce a obnoveni pfipojek provedte zkousku tésnosti celého uUseku, nejlépe véetné rozhrani meazi
potrubim a Sachtou. Zkousku tésnosti je mozné provadét vcelku nebo po kratsich usecich.

Zkousky vodotésnosti kanalizaci musi byt provadény v souladu s pozadavky normy EU (CSN/STN) 1610, a to bud'
vodou (metoda ,W*) nebo vzduchem (metoda ,,L“).
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VII.

Vii.1

Vseobecné platna pravidla

Kontrola provadéna zhotovitelem a zajisténi kvality

Po ukonceni opravy oCistéte pracovni nastroje a odstrarte veskeré myci prostfedky, ochranné folie, ndnosy, odpad a

zbytky materidlu podle pozadavkl predpist na ochranu Zivotniho prostfedi a ochrany zdravi pfi praci, jakoZ i vsech

relevantnich provoznich predpisu.

VII.2

Zkousky vztahuijici se k procesu sanaci vnitfnim inverznim rukdvcem

Popis zkousky

Potiebné vybaveni

Cetnost zkousky

Vizudlni vstupni kontrola potrubi
kamerou

Podle kapitoly 4.3.1 a predpisu
ATV-M 143-2-14

Pred kazdou opravou nebo sanaci
potrubi

Vizudlni vystupni kontrola
kazdého dokonceného Useku
kamerou

Podle kapitoly 6 a pfedpisu ATV-
M 143-2-14

Po ukoncéeni kazdé opravy Useku

Kontrola vybaveni

Podle kapitoly 4.2

Kontrola oznaceni nadob
s komponenty

Podle kapitoly 2.2.3

Zkouska vodotésnosti nebo
vzduchotésnosti

Podle kapitoly 6

Kontrola namichané pryskyfice,
jejiho potfebného mnozstvi a
chovani béhem vytvrzovani

Michaci protokol podle kapitoly
435

Kontrola teploty a doby
vytvrzovani

Podle kapitoly 4.3.6.4

Urceni teploty skelné premény
Te1 a Tg2 pomoci DSC analyzy*
pro sanacni rukavce do pripojek
az po DN 200

Podle kapitol 2.1.5a 7.2.2
(alternativni)

Béhem kazdé opravy

Tabulka 18:

*) pokud teploty skelné premény TG1 a TG2 zminéné v kapitole 2.1.5 jsou DSC analyzou potvrzeny na odebranych

vzorcich, budou slouZit jako dostatecny dikaz fyzikalnich vlastnosti zminénych v kapitole 2.1.4, které se tykaji

vytvrzeného sklolaminatového kompozitu zaloZzeného na polyesterovych viaknech a pryskyficném pojivu.
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VII.3  Zkousky odebranych vzorktl sanacniho rukdvce

K jejich provedeni je nutné odebrat vzorky ze vstupni, prlibéZzné nebo koncové Sachty ve formé vzorkovacich krouzkd
nebo vzorkovaci trubky, které svym primérem odpovidaji nainstalované laminatové vloZzce a které nebudou ani pod
zatizenim vykazovat deformace.

Mélo by se dbat na to, aby byla mezi sanaéni rukavec a nosnou (vzorkovaci) trubku vloZena kalibra¢ni hadice nebo
preliner tak, aby bylo moZné odfiznout vzorkovaci krouzek, ktery by vykazoval naprosto shodné vlastnosti se
sanacnim rukdvcem nalaminovanym dovnitf rekonstruovaného potrubi. Pokud je to mozZné, tento testovaci vzorek
by mél byt vidy odebirdn z pribézné Sachty umisténé uprostfed nardz vyvlozkovaného Useku potrubi.

Urceni pevnostnich vlastnosti pomoci DSC analyzy

Pokud je nemozZné odebrat ze sanovaného potrubi zkusebni krouzky ani zkuSebni kruhové segmenty, které budou
testovany mimo stavbu, je pro potrubi az do DN 200 mozZné podrobit DSC analyze vzorky pfimo na stavbé.

Tato zkusebni procedura sestava z nasledujicich krok:

Provrtani vytvrzeného sanacniho rukavce jadrovym vrtakem (diamantovou korunkou).
Zméreni tloustky stény samonosné laminatové vrstvy ve tfech mistech.

3. Provedeni kvalitativniho zhodnoceni lamindtové vrstvy v misté jadrového vyvrtu podle metodiky
mezinarodné uzndvané némecké normy DIN 18820-318, ¢ast 5.2

4. Priprava vzorku pro DSC analyzu mimo misto stavbu

5. DSC analyza podle DIN 53765, metody A-20

6. Zhodnoceni vysledkd podle Casti 9.
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Zkousky odebranych vzorku

Popis zkousky

Pozadavky zkousky

Cetnost

Kratkodoba pevnost v ohybu,
Kratkodobé napéti v ohybu 6™ a
Zkouska te€eni na odebranych
segmentovych vzorcich nebo
testovacich krouzcich

nebo

DSC analyza pro opravy
kanaliza¢nich a odpad( do max.
velikosti DN 200

Viz kapitoly 7.1a 7.2.1

Viz kapitoly 2.1.5a 7.2.2

Na kazdé stavbé, pfinejmensim u

Histota a tvrdost wvzorkl bez
prelineru a bez nepropustného
povrchového potahu

Viz kapitola 2.1.4

kazdého druhého samostatné
nainstalovaného rukavce

Vodotésnost

Vzorky zvariant a. az d. bez
prelineru a bez nepropustného
povrchového potahu z PVC, PP nebo
PUR

Viz kapitola 7.3

Kvalita a stejnomérnost struktury
stény nalaminované vlozky

Viz kapitola 7.3

Tabulka 17
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Vil.4

Dokumentace projektu

UPOZORNENI

° Pro systematické opravy kanalizaci a odpadu je nezbytné nutné
fadné vyplnovat nasledujici formulare (dokumentaci zakazky)

° V pripadé reklamaci ze strany objednatele je tak kdykoli mozné
znovu podrobné projit prubéh realizace celé zakazky.
Dokumentace realizované zakazky musi byt archivovana po dobu
minimalné 15 let.

INFORMACE

Vyplrnované formulafe o realizaci zakazky mohou byt pfizptisobeny
pozadavkiim Vasi spolecnosti nebo si dokonce muzete formulare
vlastni, je ale dulezité, aby obsahové odpovidaly stylu nasledujicich
originalnich formulara.
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VIl.4.1 FormulaF zakladnich udaja zakazky

Stavba:

Operator:

ManazZer projektu:

Projekt:

Ndkladové stredisko:

Zakaznik:

Kontaktni osoba
klienta:

Misto stavby:

Popis prace:

Subdodavatel:

Poznamky:

Formulaf 1: Zakladni idaje o stavbé

Stranka 99 z 107



epros’
DRAINLINING

Prohlaseni o sanacni metodé
epros®DrainLining proces

VIl.4.2 Formular zaznamu z obhlidky mista stavby
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VIl.4.3 Formular zaznamu o pripravé sanacni viozky

Zprava z pripravy sanacniho rukaves

Informace o projektu
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FormulaF 3: Zprava z pfipravy sanacniho rukdvce
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VIl.4.4 Formular zaznamu o instalaci sanacni viozky

Zprava z instalace sanaéniho rukdvce
Cisio montalnihe vozidla Daburre Cisio rakdgiey
Marev pojebiu
Adress stavhy - ulice Psl o obec:
Lhlmraik.
Ciglo ankisioy Rigts 7mhajen Mists uhandsm
Tuar pelifery potrubi DM (] | e ruasver
Irrstalewvand toubfhn stbmy e
Inverzni proces
Instalace vodnim sloupcem Instalace inverznim bubnem
Wika (ploding + Lechia): m inemroni tlak IHI"I}
Tiak vodnibg sloupce bards T — |
Imeetie po Apddu pabrubi; Inyerie § ulsvienym konoem rukives
inverze probi spbdu potrubs iFreer e 3 Gbevfenym kancem rukBvee:
; Ak Byl naiwertosin Akl
: BE Praliper ME
Byla powtits kalibraini ANC
hadice? oE
Vytvrzovaci proces
Harkou vodou? Ofyem soctfebavant hockd vody [m®
Horkou pérou?
Semowning za bEng teplaty clogii?
Proces wytvrzowini trval v dobé od: dox Iodanybeny
Froces ochlaiovand trvel v dobe o do FraCcovTiC
wyttonAim e shény
Wrorek byl odebrd Smchiy £
< o wyfirnulim T wrorkoysts trufbky
Délks konce imverend hisvice |powze u inverze 3 ursvienym koncem] im
Padpis
Iodpowidndbg
Detu#n oracovidks:

Formular 4: Zprava z instalace sana¢niho rukavce
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VIl.4.5 Formular zaznamu o vytvrzovani sanacni viozky

Zpriva o vytvrzovdni sanaéniho rukivce
Dataim raalizacE; I
Brojekd:
fdkamik
| Genafani potrubnd line fodpaneidni oacha
Poudbrty tyo rukivce: 1. méferd ugiutel ndno v
Dznatenl méficich mist:
a Teplota vaduchu =
bl Teplots vidkajicl ahfdtd vody C
b2 Teplota vpouiténé smési pary a vaduchu ¢
€ Tlak v rukdvel bitham vytvrzovini bard
Tapiota |Cznadeni mista
Cilo méfeni Las mifeni bi/b2 | aani Porndmiy
1
P
3
aq
5
&
7
B
8
10
11
i3
13
14
15
16
17
i
19
Pl
Podpes
sodpevidrdho
4P 1T, Fedpis rodpoetgnéha pracovnikn EeF B Pl

Formular 5: Zaznam z pribéhu vytvrzovani sanacniho rukavce
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VIl.4.6 Formular zaznamu o zkousce tésnosti

Protokol ze zkoudky tésnosti kanalizagniho potrubi
L tdumtiffkaini ideju sakishy
DEndleni pipjasle
W10 PRl AT | esd |
Thiarnii!
{Sidlo ramaereka: | et |
Ceravd provedia firma:
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Erdiki ki
Ve il wipliy: ouhd adcialliy
{reoutics téwncen I o
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Dafes ueaky |od Lachity b Aachid) [ I
Dcnatsni vatuprd dechdy: | | Ccnatem kone. tachty:
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Thulebnd meluda. — &
L 1]

Thulabrd Pled gy M Mioba na prahilinscis PP
[Pl pokles 1088 A mbs Ceaba trvam chuulky: mirut
Tk #a betdlhe ouily: mbige Huddule oullery Dak -

Tlih mig 600 16 iy i bénam rkoudicy
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ST A relipryd pairabd ey Secnen

PFCRETENG ¥ ik RS N D ——

£ médeny diwk s LechEama
Wnitini [mokrd] plochs patrub ve tkoulardm dekuy: m’
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W wpin wodni hlaidany A wEnlem potnal {10 mim = L kg Py
Diziita mnn g1l vy it
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ypotlung pevelerd mpobitv vody ne dol ve reoutenem usehu Ie
IR AT wiiFy (180 Elrveoldnd minoding i)

B Wyiladly ilhoudhiy FRarosli

vysledes theuiky F:-_I
Pagramiy:

Flgirarrm DrECTENEE

Formular 6: Protokol zkousky tésnosti
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VII.4.7 Formulaf privodniho listu odebranych zkusebnich vzorki
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Formular 7: Protokol zkousek vzorkl nainstalované sanaéni vliozky
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VIil.

Priloha — rekapitulace hlavnich tabulek a graft

Jdi na stranu

Co je obsahem?

Strana 6

Schématicky prehled zplsob( instalace (zavedeni) sanac¢niho
rukavce

Strana 21 —tabulka 1

Moznosti pouziti jednotlivych velikosti inverznich jednotek
(bubnl) epros®InversionDrums

Strana 22 — tabulka 2

Typy a vlastnosti sanacnich rukavcl epros®DrainLiners

Strany 23 - 26
tabulka 3 a/b
tabulka 4 a/b

Sanacni rukdvec epros®DrainLiner s PVC potahem:
- vlastnosti pred instalaci
- inverzni tlaky

Strany 28 — 31
tabulka 5 a/b
tabulka 6 a/b

Sanacni rukdvec epros®DrainLiner a epros®DrainPlusLiner s PP
potahem:

- vlastnosti pred instalaci

- inverzni tlaky

Strana 32 — tabulka 7

Pfehled rozmérovych zmén sanacnich rukavcl
epros®DrainPlusLiner

Strana 33 — tabulka 8

Jak pouzivat sanacni rukavce epros®DrainPlusLiner s 9%
podkalibraci

Strana 34 — tabulka 9

Jak pouzivat sanacni rukdvce epros®DrainPlusLiner s 18%
podkalibraci

Strany 37 -39
—tabulky 10- 14

Minimalni tloustky stén vytvrzené sanacni vlozky a jmenovité
hodnoty kruhové tuhosti nebo specifické pocatecni kruhové
tuhosti

Strana 44 — tabulky 13 -
14

Doba zpracovatelnosti a délka vytvrzovani jednotlivych typu
pryskyric

Strana 54 — tabulka 15

Velikosti baleni pryskyfric a tvrdidel

Strana 95 — tabulka 16

Zkousky vazané k opravam potrubi inverznim sanacnim
rukavcem

Strana 97 — tabulka 17

Zkousky vzorkl odebranych ze sanacni vlozky

Stranka 106 z 107
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Tato verze muze byt v pribéhu ¢asu upravena nebo doplnéna
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